Instrukcja montazu

tapa mocujaca SPA / Zestaw montazowy MS

tapa mocujaca SPA 5P

tapa mocujaca SPA 5P AU

Zestaw montazowy MS 5P

Zestaw montazowy MS 5P MA
2 lub 4 komplety

Materiat
tapa SPA 5P: S355J2

Materiat
tapa SPA 5P: $355J2
Ptytka formowa AU: $355J2

2 lub 4 komplety

Materiat
tapa SPA 5P: S355J2
Ptytka formowa AU: $355J2

Materiat

tapa SPA 5P: §355J2

Ptytka formowa AU: $355J2
Ptytka oporowa ANS: S355J2

Zakres dostawy:
3 1. tapa SPA 5P

do montazu z
(brak w dostawie):
2. Nakretka szesciokatna NT

3 %3. Podktadka US
4. Sruba sze$ciokatna SKT

Zakres dostawy:
1. tapa SPA 5P

5. Plytka formowa AU
do montazu z
(brak w dostawie):

5 R 2. Nakretka szesciokatna NT
4 . Podktadka US

Zakres dostawy:
1. Lapa SPA 5P

1 2. Zestaw napinajacy HR wg. EN 14399
2a Sruba szesciokatna SKT
2b. Podktadka US

2c. Nakretka szes$ciokat. NT
2b Za% 3. Plytka formowa AU

Zakres dostawy:
1. tapa SPA 5P

1 2. Zestaw napinajacy HR wg. EN 14399
2a Sruba sze$ciokatna SKT
2b. Podktadka US

2c. Nakretka szesciokat. NT

?Zb 4
~Bg

3

przet6z SKT (4). Umie$¢ SPA
(1) nosem na kotnierzu
konstrukeji i przetéz SKT (4)
przez element, ktéry ma byé
mocowany.

przetdz SKT (4). Umies¢ SPA
(1) nosem na kotnierzu
konstrukeji i przetdz SKT (4)

\%przez element, ktory ma by¢
mocowany.

(1) i przet6z SKT (2a). Umiesé
SPA (1) nosem na kotnierzu
o konstrukcji i przetéz SKT (2a)

Q

przez element, ktéry ma by¢
% mocowany.

4 . Ptytka formowa AU
4. Sruba szesciokatna SKT 4. Plytka oporowa ANS
I Umie$é US (3) na SPA (1) I Umies$¢ AU (5) na SPA (1) i I Umiesé AU (3) 1 US (2b) naSPA | | ] Umie$¢ ANS (4) na

mocowanym elemencie i dosuri
do kotnierza konstrukcji.
Umies$¢ AU (3) i US (2b) na SPA
: (1), umiesé SPA (1) w
%ebieniach ANS (4) i przetéz

SKT (2a).

Umies¢ US (3) i dokre¢ NT (2)
do oporu.

Umie$¢ US (3) i dokre¢ NT (2)
do oporu.

Umie$¢ US (2b) i dokre¢ NT
(2c) do oporu.

Umie$¢ US (2b) i dokre¢ NT
(2c) do oporu.

2b
2c 2a

Dokreé NT (2) z momentem: Dokre¢ NT (2) z momentem: Dokreé NT (2) z momentem;, Dokreé NT (2) z momentem;,

85Nm (M12) 60Nm (M12) + 90° 60Nm (M12) + 90° 60Nm (M12) + 90°

150Nm (M16) 140Nm (M16) + 90° 140Nm (M16) + 90° 140Nm (M16) + 90°
zgodnie z EN 1090-2 zgodnie z EN 1090-2
(procedura napigcia (procedura napigcia
wstepnego). wstepnego).

3 Przekréj poprzeczny Przekréj poprzeczny 2b Przekréj poprzeczny Przekréj poprzeczny
poprawnego montazu. 5 poprawnego montazu. 3 poprawnego montazu. poprawnego montazu.

2b
2c 2a




